
ΠΕΡΙΓΡΑΜΜΑ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ  

(1) ΓΕΝΙΚΑ  

ΣΧΟΛΗ  Πολυτεχνική   

ΤΜΗΜΑ  Μηχανολόγων Μηχανικών   

ΕΠΙΠΕΔΟ ΣΠΟΥΔΩΝ   Προπτυχιακό   

ΚΩΔΙΚΟΣ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ  ΜΥ0200  ΕΞΑΜΗΝΟ ΣΠΟΥΔΩΝ  1ο   

ΤΙΤΛΟΣ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ  Εισαγωγή στις Μηχανουργικές Κατεργασίες   

ΑΥΤΟΤΕΛΕΙΣ ΔΙΔΑΚΤΙΚΕΣ ΔΡΑΣΤΗΡΙΟΤΗΤΕΣ   
σε περίπτωση που οι πιστωτικές μονάδες απονέμονται σε διακριτά μέρη 

του μαθήματος π.χ. Διαλέξεις, Εργαστηριακές Ασκήσεις κ.λπ. Αν οι  
πιστωτικές μονάδες απονέμονται ενιαία για το σύνολο του μαθήματος 

αναγράψτε τις εβδομαδιαίες ώρες διδασκαλίας και το σύνολο των  
πιστωτικών μονάδων  

ΕΒΔΟΜΑΔΙΑΙΕΣ  

ΩΡΕΣ  

ΔΙΔΑΣΚΑΛΙΑΣ  

ΠΙΣΤΩΤΙΚΕΣ 

ΜΟΝΑΔΕΣ  

Διαλέξεις και Ασκήσεις Πράξης  5  6  

      

Προσθέστε σειρές αν χρειαστεί. Η οργάνωση διδασκαλίας και οι 
διδακτικές μέθοδοι που χρησιμοποιούνται περιγράφονται αναλυτικά στο  
(δ).  

    

ΤΥΠΟΣ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ  

γενικού υποβάθρου,   
ειδικού υποβάθρου, ειδίκευσης   

γενικών γνώσεων, ανάπτυξης δεξιοτήτων  

Υποβάθρου  

 

ΠΡΟΑΠΑΙΤΟΥΜΕΝΑ ΜΑΘΗΜΑΤΑ:  

  
-  

 

ΓΛΩΣΣΑ ΔΙΔΑΣΚΑΛΙΑΣ και 

ΕΞΕΤΑΣΕΩΝ:  
Ελληνική  

 

ΤΟ ΜΑΘΗΜΑ ΠΡΟΣΦΕΡΕΤΑΙ ΣΕ 

ΦΟΙΤΗΤΕΣ ERASMUS   
Όχι  

 

ΗΛΕΚΤΡΟΝΙΚΗ ΣΕΛΙΔΑ 

ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ (URL)  
https://www.mie.uth.gr/?page_id=10088 

 

(2) ΜΑΘΗΣΙΑΚΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ  

Μαθησιακά Αποτελέσματα  
Περιγράφονται τα μαθησιακά αποτελέσματα του μαθήματος οι συγκεκριμένες  γνώσεις, δεξιότητες και ικανότητες καταλλήλου 
επιπέδου που θα αποκτήσουν οι φοιτητές μετά την επιτυχή ολοκλήρωση του μαθήματος.  

Συμβουλευτείτε το Παράρτημα Α   
• Περιγραφή του Επιπέδου των Μαθησιακών Αποτελεσμάτων για κάθε ένα κύκλο σπουδών σύμφωνα με το Πλαίσιο Προσόντων του 

Ευρωπαϊκού Χώρου Ανώτατης Εκπαίδευσης  
• Περιγραφικοί Δείκτες Επιπέδων 6, 7 & 8 του Ευρωπαϊκού Πλαισίου Προσόντων Διά Βίου Μάθησης και το Παράρτημα Β  
• Περιληπτικός Οδηγός συγγραφής Μαθησιακών Αποτελεσμάτων  



Στόχος του μαθήματος είναι η κατανόηση εισαγωγικών και βασικών αρχών της θεωρίας και της τεχνολογίας 
των Μηχανουργικών Κατεργασιών, και η εφαρμογή τους στην επίλυση προβλημάτων σε αντίστοιχες 
ερευνητικές διαδικασίες και στην βιομηχανική παραγωγή.  
  

Με την επιτυχή ολοκλήρωση του μαθήματος ο/η φοιτητής/τρια θα είναι σε θέση να:  

• Να ορίζει και να περιγράφει επιστημονικά και τεχνολογικά τις διαδικασίες εκτέλεσης των 

Μηχανουργικών Κατεργασιών.  

• Να σχεδιάζει και να προσδιορίζει τις παραμέτρους των Μηχανουργικών Κατεργασιών σε επίπεδο 

παραγωγικής διαδικασίας.  

• Να επιλύει προβλήματα που σχετίζονται με τις αντίστοιχες εργαλειομηχανές των Μηχανουργικών 

Κατεργασιών. 

Γενικές Ικανότητες  
Λαμβάνοντας υπόψη τις γενικές ικανότητες που πρέπει να έχει αποκτήσει ο πτυχιούχος (όπως αυτές αναγράφονται στο Παράρτημα 
Διπλώματος και παρατίθενται ακολούθως) σε ποια / ποιες από αυτές αποσκοπεί το μάθημα;.  

Αναζήτηση, ανάλυση και σύνθεση δεδομένων και  Σχεδιασμός και διαχείριση έργων   
πληροφοριών, με τη χρήση και των απαραίτητων  Σεβασμός στη διαφορετικότητα και στην πολυπολιτισμικότητα   
τεχνολογιών   Σεβασμός στο φυσικό περιβάλλον   
Προσαρμογή σε νέες καταστάσεις   Επίδειξη κοινωνικής, επαγγελματικής και ηθικής υπευθυνότητας και  
Λήψη αποφάσεων   ευαισθησίας σε θέματα φύλου   
Αυτόνομη εργασία   Άσκηση κριτικής και αυτοκριτικής   
Ομαδική εργασία   Προαγωγή της ελεύθερης, δημιουργικής και επαγωγικής σκέψης  
Εργασία σε διεθνές περιβάλλον   ……  
Εργασία σε διεπιστημονικό περιβάλλον   Άλλες… Παράγωγή νέων 

ερευνητικών ιδεών   …….  

• Αναζήτηση, ανάλυση και σύνθεση δεδομένων και πληροφοριών, με τη χρήση και των απαραίτητων 
τεχνολογιών  

• Αυτόνομη Εργασία  

• Λήψη αποφάσεων  

• Σχεδιασμός και διαχείριση έργων  

• Άσκηση κριτικής και αυτοκριτικής  

• Προαγωγή της ελεύθερης, δημιουργικής και επαγωγικής σκέψης  

(3) ΠΕΡΙΕΧΟΜΕΝΟ ΜΑΘΗΜΑΤΟΣ  

1. Βασικές έννοιες: Παραγωγή, κατεργασίες, τεχνικά υλικά  

2. Μετροτεχνία: Ανοχές διαστάσεων, μορφής και θέσης, συναρμογές, μέτρηση ποιότητας επιφάνειας  

3. Κοπή στις δύο διαστάσεις: Ορθογωνική κοπή, γεωμετρία κοπτικής αιχμής, αποβλίττου, κινηματική, 

δυνάμεις και ισχύς της κοπής, ψύξη – λίπανση, φθορά εργαλείου, μορφή τεμαχίου  

4. Συμβατικές κατεργασίες κοπής  

5. Μη συμβατικές κατεργασίες  

6. Κατεργασίες διαμόρφωσης  

7. Κατεργασίες αρχικής μορφοποίησης  

8. Συναρμόσεις: Κολλήσεις, συγκολλήσεις  

9. Προηγμένες κατεργασίες: Ταχεία πρωτοτυποποίηση, προσθετικές κατεργασίες  

10. Επικαλύψεις, κατεργασίες αλλαγής ιδιοτήτων  

Το μάθημα περιλαμβάνει υποχρεωτικό εργαστήριο με τρεις εργαστηριακές ασκήσεις στις θεματικές 

ενότητες (α) της μετροτεχνίας, (β) των κατεργασιών αφαίρεσης υλικού και (γ) των προσθετικών 

κατεργασιών.  

  

  



4. ΔΙΔΑΚΤΙΚΕΣ και ΜΑΘΗΣΙΑΚΕΣ ΜΕΘΟΔΟΙ - ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ  

ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ ΦΟΙΤΗΤΩΝ   
Περιγραφή της διαδικασίας αξιολόγησης  

  
Γλώσσα Αξιολόγησης, Μέθοδοι αξιολόγησης, 
Διαμορφωτική  ή Συμπερασματική, Δοκιμασία 
Πολλαπλής Επιλογής, Ερωτήσεις Σύντομης 
Απάντησης, Ερωτήσεις Ανάπτυξης Δοκιμίων, 
Επίλυση Προβλημάτων, Γραπτή Εργασία, 
Έκθεση / Αναφορά, Προφορική Εξέταση, 
Δημόσια Παρουσίαση, Εργαστηριακή Εργασία,  
Κλινική  Εξέταση  Ασθενούς,  Καλλιτεχνική  
Ερμηνεία, Άλλη / Άλλες  
  
Αναφέρονται ρητά προσδιορισμένα κριτήρια 

αξιολόγησης και εάν και που είναι προσβάσιμα 

από τους φοιτητές.  

Ι. Γραπτή τελική εξέταση (70%)  

ΙΙ. Εργαστηριακές ασκήσεις (30%)  

ΤΡΟΠΟΣ ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ  
Πρόσωπο με πρόσωπο, Εξ αποστάσεως 

εκπαίδευση κ.λπ.  

Πρόσωπο με πρόσωπο  

ΧΡΗΣΗ ΤΕΧΝΟΛΟΓΙΩΝ  

ΠΛΗΡΟΦΟΡΙΑΣ ΚΑΙ ΕΠΙΚΟΙΝΩΝΙΩΝ  
Χρήση Τ.Π.Ε. στη Διδασκαλία, στην  

Αναζήτηση μεθόδων κατεργασιών διαμόρφωσης  στο διαδίκτυο 
Υπολογισμοί σε φύλλο εργασίας (spreadsheet)  

 
μέθοδοι διδασκαλίας.  
Διαλέξεις, Σεμινάρια, Εργαστηριακή Άσκηση,  

Άσκηση  Πεδίου,  Μελέτη  &  ανάλυση  

 
Εργαστήριο, Διαδραστική διδασκαλία, 
Εκπαιδευτικές επισκέψεις, Εκπόνηση μελέτης 
(project), Συγγραφή εργασίας / εργασιών, 
Καλλιτεχνική δημιουργία, κ.λπ.  
Αναγράφονται οι ώρες μελέτης του φοιτητή με 
κάθε μαθησιακή δραστηριότητα καθώς και οι 
ώρες μη καθοδήγούμενης μελέτης σύμφωνα  
τις αρχές του ECTS 
 

 Δραστηριότητα  Φόρτος Εργασίας Εξαμήνου   

Διαλέξεις  56  
Ασκήσεις εφαρμογής  6  

Αυτοτελής Μελέτη  88  
Σύνολο Μαθήματος (25 

ώρες φόρτου εργασίας 

ανά πιστωτική μονάδα)  
150  

  

  



5. ΣΥΝΙΣΤΩΜΕΝΗ-ΒΙΒΛΙΟΓΡΑΦΙΑ  
 

  

Προτεινόμενη Βιβλιογραφία:  

• Αντωνιάδης Α.Θ, Μηχανουργική Τεχνολογία, Εκδόσεις Τζιόλα 2016  

• Kalpakjian S., Schmid S.R., Manufacturing Engineering and Technology, Pearson Education 2023  

• Καραχάλιου Χ., Μανσούρ Γκ., Διαστατική Μετρολογία, Εκδόσεις Τζιόλα 2007  

• Παντελής Δ.Ι. Παπάζογλου Β.Ι., Χαϊδεμενόπουλος Γ.Ν, Επιστήμη και Τεχνολογία των 
Συγκολλήσεων, Εκδόσεις Τζιόλα 2017  

• Μπουζάκης Κ-Δ, Εισαγωγή στις Μηχανουργικές Μορφοποιήσεις της Στερεάς Ύλης, Εκδόσεις Ζήτη 
2013  

• Πετρόπουλος Π., Μηχανουργική Τεχνολογία, Εκδόσεις Ζήτη 1998  

• Davim P.J., Modern Machining Technology: A Practical Guide, Woodhead Publishing 2011  

• Dillinger J., Κατεργασίες Μετάλλων, Ευρωπαϊκές Τεχνολογικές Εκδόσεις 2010  

Συναφή επιστημονικά περιοδικά:  

• Machining Science and Technology  

• CIRP Journal of Manufacturing Science and Technology  

• CIRP Annals - Manufacturing Technology  

• Science and Technology of Welding and Joining  

• Materials Science and Engineering: A  


